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Galvanisering &r en av de basta och mest hallbara teknikerna for korrosionsskydd. Vid varmforzinkning erhalls belaggningar

med en tjocklek pa 45 mikrometer (fér en galvaniserad produkts vagg < 1,5 mm) till 85 mikrometer (fér en vagg > 6 mm).
Tekniskt sett ar varmforzinkning 6verlagsen andra korrosionsskyddstekniker.

Fordelar med varmférzinkning

Forlangd skyddstid Inget underhall Hog mekanisk Optimal for haligheter

(upp £ilL 50 &r) kravs styrka och kanter Katodiskt skydd Miljovanlig

Hallbarheten beror pa tjockleken pa belaggningen och korrosivitetskategorin i den miljo dar produkterna anvands. Nackdelen
med varmforzinkning ar den visuella effekten, dvs. belaggningens utseende. Vid varmforzinkning férekommer olika
fortjockningar, istappar, sma klumpar av hard zink, lokal morkfargning av belaggningen pa grund av paverkan av zinkaska,
ojamn farg eller lokal underdippning. Ytornas antal och storlek ar strikt definierade i EN 1SO 1461.

Fértjockning av Vit korrosion Harda zinknoduler  Lokal morkfargning av Ojamn fargning Lokal
belaggningen belaggningen underférzinkning

De angivna defekterna, forutom ojamn fargning och lokala mérka missfargningar, avlagsnas. En del av defekterna avlagsnas
mekaniskt, och underférzinkning och skador pa belaggningen repareras genom att man applicerar farg eller pasta med hog
zinkhalt i sammansattningen.

Under drift andras belaggningens farg fran ljus till mérkare genom zinkens ,aldrande”, med en samtidig homogenisering av
nyanserna. Detta ar passiveringsprocessen. Nar det galler zink utvecklas passiveringsskiktet naturligt omedelbart efter
forzinkningsprocessen, men det tar flera veckor att uppna 6nskad tjocklek och skydda belaggningen fran atmosfaren. Passive-
ringsprocessen kan astadkommas artificiellt genom att den galvaniserade produkten badar i en kemisk preparationslosning.
Zinkbelaggningen med artificiell passivering ar vaderbestandig pa mycket kortare tid och i storre utstrackning an belaggningen
utan passivering.

En farsk, nyproducerad icke-passiverad zinkbeldggning ar kanslig for ogynnsamma atmosfariska forhallanden, sarskilt hog
luftfuktighet och temperaturvaxlingar som orsakar kondens pa produktens galvaniserade yta. Resultatet av detta samspel ar
vit korrosion. Namnet kommer fran den vita fargen pa de korrosionsprodukter som avlagras pa zinkytan och som bildar en latt
borttagbar belaggning. Enligt EN ISO 1641-standarden &r vit korrosion inte en defekt och utgor ingen grund for klagomal, sa
lange belaggningens tjocklek ligger dver ett visst minimivarde.

Det ar viktigt att skydda galvaniserade produkter under den forsta perioden, oavsett om de passiveras eller inte:

X

Forvara inte galvaniserade Placera de galvaniserade Undvik fuktiga eller blota Anvand inte presenningar eller
stalkomponenter i fuktigt gras, stalkomponenterna pa torra kartonger som orsakar fukt i folie for att tacka (bildandet av
vattenpolar eller lera underlag med ca 150 mm kartongerna anga okar fuktnivan)

avstand till marken

Forvara komponenterna med Undvik kontakt mellan Undvik kontakt mellan olika Ta bort forpackningen om den
en svag lutning sa att vattnet nyforzinkad yta och galvaniserade komponenter pa ar vat eller fuktig och torka
kan rinna av saltlésningar hela deras yta produkterna

Fordelen med zinkbelaggningen ar att produktens yta fortfarande ar skyddad och inte korroderar vid skador i form av repor,
lokala sprickor eller forlust av zinkbeldggningen (strippning). Detta kallas katodiskt skydd.



